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Vision

Phat trién mot cong ty tap trung vao thiét ké, san xuét va thwong mai héa vong bi c6 dod chinh xac cao va gia tri
gia tang ky thuat, chi yéu nhdm dén vong bi chiu nhiét dé cao.

Dich vu khach hang dic biét. Thyc hién nghlem tdc cac cam két vé chat lu'o'ng va giao hang cia chung t6i
D&i méi lién tuc tap trung vao viéc thiét ké cac san pham cla riéng chiing téi va lién tuc cai tién tirng quy trinh
clia chlng toi

Dich vu k¥ thuat trwédc va sau ban hang la diém khac biét. Hoat déng xuét sac tap trung vao viéc lam dwoc nhiéu
hon vé&i it nguon lwc hon.

Vé&i tuyén b gia tri dwoc khach hang cdng nhan va dwoc hé tro béi cac tru cot sau:

e Dich vu khach hang dac biét. Thuwc hién nghiém tic cac cam két vé chat lwong va thdi han giao hang clia
chdng toi

e D&i m&i lién tuc tap trung vao thiét ké san phdm cda riéng minh va cai tién lién tuc tirng quy trinh cla chiing
toi

e Dich vu ky thuat trwoc va sau ban hang la yéu to khac biét. Hoat dong xuat sac tap trung vao viéc lam
dwoc nhiéu hon véi it chi phi hon

Tap trung dat dwoc:
e Nhirng nhan vién tan tam co trach nhiém khi lam viéc tai GMW. D6 la van héa va gia tri riéng

e Sy hai long ctia khach hang, dat duwoc sy tin twéng clia ho thong qua cac thda thuan nhiéu nam va tir do dat
dwoc mbi quan hé doi bén cung co loi

e Hai long khi tao ra ngudn vén bén virng trong trung han, luén minh bach tuyét déi

e Chubdi cung &ng dwa trén mébi quan hé chat ché, (au dai va tin cay lan nhau




Di€m manh

i )

Nang luc Thiét ké va san xuat Tai chinh Cac déi toan dién
Cung cap vong bi Kha nang tai Sw hop tac toan dién
chiu nhiét cho nhiéu Dau tw lién tuc vao nghién chinh virng theo chuyén nganh dé
trng dung OEM v&iyéu ciru va phat trién R&D voi chéc nhe dong tao ra cac san pham vong
cau ky thuat dac thu sy ho trg cGa phan mem tién doi dao bi dac thu

chuyén dung

Muc tiéu

1 nha may gia cong va lap rap Hon 500 khach hang hai long v&i Hon 50.000 san pham xuét
vong bi chiu nhigt san phdm GMW xwéng hang nam
1 trung tam nghién clru va phat
trién R&D

* @

Téng s6 nhan sw Cung trng trén toan cau Tdn kho hon 5000 san pham
> 10 nguoi c6 dwong kinh truc tir 20
mm ID t&i 110 mm ID




San pham dic thu

Dai sdn pham Vong bi chju nhiét dé cao gém nhirng gi ?

Chung t6i chuyén vé cac giai phap quay, két hop kinh nghiém thiét ké cho cac tng

dung nhiét do cao, chd yéu la vong bi. Dong san pham chinh ctia chiing t6i bao gébm

vong bi cau ranh siu chiu nhiét, vong bi cén chiu nhiét, vong bi tang trdng chiu nhiét,

vong bi gbi d& chiu nhiét, vong bi cam folowers chiju nhiét va cac loai m& déc biét chiu

nhiét. C6 thé xt ly nhiét do tir 150°C [én t&i 400°C

- Vat liéu gia cong la thép cwong do cao (AISI 52100)

- Thiét ké khe h& 16n (Khe hé C4 va C5)

- Phi photphat mangan toan bd bé mat

- Téi wu héa hinh hoc trong thiét ké

- Tang cwong chat boi tron chiu nhiét tir 150°C 1én dén 400°C lam gidi phap chinh quyét dinh dén
chéat lwong san pham

SRB DGBB TRB
(Vong bi tang tréng chiu nhiét) (Vong bi ciau ranh sau chiu nhiét) (Vong bi con chiju nhiét)

Vat liu vong cach déc biét (Déng thau, e Vat libu gia cong bing thép cuongdo ~ ® VAt lidu gia cong bang thép cuong do
thép) cao AlSI 52100 cao AlSI 52100
Lwa chon tly vi tri v&i vong bi co ndp e  Thidt ké khe h& C4 va C5 e B0 xung m& boi tron (MoS2) lam giai

phap boi tron co6 kha nang chiu nhiét
tr 150°C [én dén 200°C

chan mé& hoac loai mé

el S 0E L SRl L e Toan bd san phdm duogc gia
Vat liéu gia cong bang thép cwong do cao

cong phu Manganese phosphate

AISI 52100 tang cwdng mé boi tron dac (Mn3(P04)2) dam bao chinh xac . ToénAbc,“J san pham hodc mét phan duoc
biét c6 kha nang chiu nhiét tir 200°C lén theo tiéu chuan (according to gia cong pht Manganese phosphate
dén 250°C EN IS0 9717) (Mn3(P04)2) dam bao chinh xac theo

Toan bc}.sén E’hém hciéc mét phén e B& xung m& bdi tron (MoS2) lam gidi tieu chgén (acsordmg t(,) EN1SO 97,17)'
dwoc gia cong phu Ma’nganefe phap boi tron c6 kha néng chiu nhiét e Vong gilr con lan sau khvl du?’c phu
phosphate (Mn3(P04)2) dém bao t&r 150°C 1&n dén 400°C Photphat Mangan van dam béo tang
chinh xac theo tiéu chuan (according hiéu suat trong moi triedng nhiét dé

to EN ISO 9717) cao

Thiét ké khe h& C4 va C5

e  Cosan tuy chon phdt chan m& béng
thép (2Z) (2RS1) hoac Open

e Phu hop vi tri yéu cau v&i téc do
cham hoac nhanh



RIBB

(High-Temp Radial Insert Ball
Bearings)

Gia cong bang vat liéu thép cwdng dé cao
AISI 52100

Thiét ké khe hé C4 va C5

Toan b6 san phdm dwoc gia céng ph
Manganese phosphate (Mn3(P04)2)
dam bao chinh xac theo tiéu chuén
(according to EN ISO 9717)

B xung mé& boi tron lam giai phap boi
tron 6 kha nang chiu nhiét tir 200°C lén
dén 350°C

C6 sén tuy chon phét chdn mé bang thép
(2Z) (2RS1) hoac Open

Phu hop vi tri yéu cau vé&i tdc do cham
hoac nhanh

CF

(High-Temp Cam Follower)

LUBRICATION
(High-Temp Special Grease)

PTFE

Gia cbng bang vat liéu thép cudng do
cao AISI 52100

Thiét ké& khe hé C5

Toan bd san phdm dwoc gia

cong phu Manganese phosphate
(Mn3(P0O4)2) dam bao chinh xac

theo tiéu chudn (according to

EN ISO 9717)

Thiét ké dé lam viéc voi tai trong
trung binh va tai ndng, téc do vong
quay thap tir 120rpm dén 280rpm

B& xung mé& bdi tron (MoS2) lam giai
phap béi tron chiu nhiét én dén
350°C

Phu hop v&i tdc do cham

Teflon-Polytetrafluoroetylen
(PTFE) bearing

Gia cong béng vat liéu thép cwong do
cao AlSI 52100

Thiét ké khe h C4 va C5

Lép phu PTFE bao vé vong bi lau dai,
chéng mai mon, tang do hé xuyén
tam bl dap cho sw gian né nhiét do
ma sat

X ly PTFE c6 hé s6 ma sat nho va
kha nang chiu nhiét lén dén 400°C
Phu hop v téc dé trung binh

e  M& chiu nhiét dac biét (MoS2) tao l&p
mang méng graphit dam bao &n dinh
bé& mat bdi tron cho vong bi

e Dap trng chiu nhiét 1én dén 400 °C

e Kha nang chju tai cao

. Hiqh thanh l&p bot nhdo véi thanh
phan chra than



Chat lwgng vong bi chiu nhiét
v San pham dwoc gia cong bing ddy chuyén cdng nghé hién dai phu hep tiéu chusn DIN EN 1S09717

= Quy trinh kiém tra kiém soat chat lwong trong toan bd qua trinh san xuét vong bi..
= X® ly nhiét tién tién nhat Lam clrng Martensitic: do cirng cao.

= PO cirng Bainitic: d6 bén dé chéng gdy xwong va h&p thu chan dong.

= Lam cirng vo: cd thé chiu dwoc tai sbc nang

= Lép pht b& mét c6 sén

= L&p makém: dé bao vé khéi bi an mon.

= Mangan Phosphate: danh cho chay vao va boi tron kém.

= Crom cirng: chéng an mon, mai mon va ma sat.

= PTFE: ding dé kh&i dong va gidam hién twong dinh truot.

= DLC: cho dd bén co hoc cao, gidm mai mon va dac tinh ma sat téi wu.

= Nitriding/Nitrocarburizing: tang khd nang chéng m&i, mai mon va an mon.

6, Resistance

f;,;( over 120 °




Ky thuat ng dung

Hb tro cac van deé bao tri, thuc
hanh lap dat, tv van giai phap
phu hop

Phan tich va glri bao cao dwoc hd tro béi cac
phong thi nghiém do lwdng, luyén kim va thir
nghiém khac dworc trang bj day di ctia GMW hwéng
dan va hd tro khach hang lwa chon théng sé tét

=

Dao tao va hdi thao
ky thuat

Chia sé chuyén mon GMW vi lgi ich clia nhan vién ky
thuat va bao tri cta khach hang

nhat

: O
Ph:‘?m tich Phan tich huv héng
boi tron vong bi nhiét dé cao

Cac bién phap danh gia va cai thién
hiéu suat cGa chat bdi tron hién tai cing
v&i cac khuyén nghij vé giai phap boi
tron tét nhat phu hop véi (ng dung

Tim hiéu va tim hiéu
nguyén nhan hw héng vong
bi:

Danh gia trwc quan, moi
trwong boi tron, vat liéu...
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Khung théa thuan

S

Thiét (ap san xuét riéng
va ky thuat tién tién

Vi tri kho chién
lwoc va co san
nhiéu loai

GMW - Su thay

thé tét nhat cla

cac thwong hiéu
cao cap

Hé tro ky thuat (ng
dung

Tw duy khach hang la trung tam

O

Thiét ké riéng giai phap hoac cé
sa&n cac tiéu chuan

Cam két cila GMW

Gia &n dinh trong thoi gian théa thuan

Dinh ky cap nhat dién bién don hang, s6 lwong giao hang va sy khac biét gira wéc tinh ban dau va nhu ciu thuc té
Thich &ng tét hon véi cac dot giao hang trong twong lai (dwa trén wéc tinh ban dau va diéu chinh theo di liéu thuc té)
Duy tri ty & phan tram s6 lwong hop dong da théa thuan lam hang tén kho an toan dé dap trng cac nhu cau dot xuét

Cam két cta khach hang

Tiéu thu sb lwong tai liéu tham khao ma khach hang da cam két trong thdi gian théa thuan

Cung cAp kha nang hién thi v& viéc giao hang da dwoc xac nhan trong 3 thang ti

Cap nhat dw toan du kién cho 6 thang t&i dé co thé phan trng phi hop



EET .

Mw Extreme Temperature Bearings
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